
 

 

浅谈骆驼绒的物理性能和应用 

中国纤检 

 

摘要：骆驼绒是珍贵的纺织原料，详细阐述了骆驼绒的截面形态、长度、

细度、卷曲、比电阻、摩擦性能等物理性能，并简要介绍了骆驼绒的主要产品与

用途。 

 

关键词：骆驼绒；物理性能；应用 

 

     骆驼属哺乳纲骆驼科，反刍家畜。它是一种庞大的“神奇”动物，骆驼绒

（camel hair）是优良的纺织原料。我国饲养的骆驼主要是双峰驼，总共约有

60 万头左右，约占世界总双峰驼数量的 1/3，年产骆驼绒约 2000t 左右，是世界

上较大的骆驼绒生产国，产量占世界产量的 20%，居世界产骆驼绒量的第二位。 

 

     1 骆驼绒的物理性能 

 

      1.1 截面形态 

      骆驼绒的横截面一般为圆形，主要是由鳞片层和皮质层构成角质的实心纤

维，少数含有髓质层。骆驼绒的鳞片紧贴于毛干，其鳞片少于羊毛乃至羊绒，一

般为 40~60 个/mm，且鳞片厚，鳞片表面角质层比较光滑，棱基高度低，鳞片翘

角小。细绒毛鳞片多呈环形或斜条状，因而骆驼绒具有表面光滑、柔软、缩绒性

小等优点，其制成的产品尺寸稳定，膘光足，犹如经过树脂整理的效果。粗毛呈

八角状空心，中间大黑点就是空心孔，其中散布的小黑点，就是所含的天然色素。

其鳞片呈镶嵌形，端面呈锯齿状，突出毛干的可见形状很不规则，鳞片与皮质细

胞的粘结强度较差。骆驼绒鳞片的这些特点使其缩绒性较差。骆驼绒的皮质细胞

基本上是呈双边结构，正皮质细胞为扁长形，偏皮质细胞与羊毛接近，但细胞间

质窄。粗毛的正、偏皮质细胞多呈皮芯结构，所以粗毛粗、硬、刚、直而没有卷

曲。骆驼绒的大多数（约占 82%以上）为无髓毛，但也有少部分较粗的绒具有点

状髓。总的来讲，骆驼绒、毛的髓腔并不发达。细度在 50μm 以下的纤维多为点



 

 

状髓及细长的髓质层。骆驼绒、毛的化学结构与绵羊毛极为相似，也是由 18 种

氨基酸组成。 

 

      1.2 纤维细度及长度 

      不同驼种及不同地区的骆驼绒的细度和长度差异很大，即使是同一地区同

一驼种所产骆驼绒的细度还随年龄、性别、躯体部位等不同而异。其中 2~4 龄的

骆驼所产的骆驼绒比成年驼所产的绒要细，母驼又比公驼的绒细。骆驼绒的细度

一般在 14μm~40μm 之间，平均细度在 20μm 左右，与 70 支羊毛的粗细相当。

粗毛的直径一般在 50μm 以上，最粗的可达 200μm 左右。介于粗毛和绒毛之间

的界限毛也有一定的数量，这种界限毛常给分梳带来一定的困难。由于骆驼生长

的环境相当恶劣，一年四季提供的营养极其不均衡，因而同 1根绒毛不同部位的

细度差异较大。以成年骆驼的绒毛为例，绒纤维的上段较粗，中段次之，下段较

细，而且差异较大，少者为 5μm~7μm，多者可达 10μm 以上。这种单根绒纤维

细度的不匀，将会影响到纤维其他性能的不匀，从而也会影响到纺纱性能。骆驼

绒的长度差异也较大，最短的只有 5mm，最长的可达 115mm，平均长度为 60mm

左右，粗毛长度可达 100mm~200mm，保护毛（鬃毛、嗦毛、肘毛）的长度可达

200mm~500mm，其中以阿拉善旗骆驼绒的长度较长，等级也较高，纺纱价值最好。 

 

      1.3 卷曲 

      骆驼绒的卷曲不像羊毛那样有规则，一方面是由于骆驼绒的皮质细胞的双

边结构不像羊毛那样有规律，另一方面是由于骆驼绒纤维细度不匀所致。 

      骆驼绒的卷曲一般以细度在 10μm 左右的纤维多而深，达到（6~7）个卷

曲/10mm，其形状多为深弯、狭高弯或环状弯。细度在 20μm~30μm 的骆驼绒，

其卷曲数较前者少而浅，其形状多为正常弯或浅弯，卷曲数只有（3~5）个/10mm。

当细度在 40μm 以上时，基本上无卷曲，只有在纤维的下段有少量不规律的浅弯

或平弯，卷曲数也只有（1~3）个/10mm。而驼粗毛基本上无卷曲，这部分粗毛在

分梳时较易除去。根据测定，骆驼绒的平均卷曲数为 3.84 个/10mm，卷曲率为

18.64%，卷曲弹性率为 83.22%，残留卷曲率为 15.51%。卷曲度大小，直接影响

到纤维之间的抱合力和产品的掉绒起球性能。 



 

 

      1.4 摩擦性能 

      骆驼绒的摩擦性能在特种动物纤维中是最低的，这是因为骆驼绒的鳞片数

较少，鳞片与毛干抱合紧密及鳞片翘角较小的缘故。 

 

      1.5 比电阻 

      骆驼绒的比电阻值为 1.003×1011Ω·cm，比羊毛的比电阻值

（3.66×108Ω·cm）大，这是因为骆驼绒表面鳞片呈凹凸不平状态，这种凹凸

不平的状态加强了静电的集聚效应，使电荷难以从凹处逸散出去，因而抗静电性

能较差。所以在加工过程中除应使原料具有一定的回潮率以外，还需在所加油剂

中添加适量的抗静电剂，才能使生产顺利进行。 

 

      1.6 机械性能 

      骆驼绒的密度为 1.31 g/cm3~1.32g/cm3，断裂强力为 5.89cN，断裂伸长

率为 41.62%，弹性模量为 231cN/tex,断裂长度为 15.94km。骆驼绒的压缩性能

优于羊毛，且不易缩绒，保暖率为 64.6%，常用作絮片，在长期使用中可保持其

蓬松轻暖的性能。骆驼绒的光泽与兔毛相当，差于羊绒，但好于牦牛绒，耐弯曲

疲劳性与羊绒相当而差于兔毛，骆驼绒的耐酸、碱、氧化剂、还原剂的性能较强，

均优于羊绒、牦牛绒和羊毛。就其染色性而言，由于骆驼绒的细度不匀率较大，

易染花，在染色时应加入适量的匀染剂，同时，由于骆驼绒在沸水中的收缩率较

高，故在染色过程中处理的时间不宜过长。以上各性能指标见表 1。 

表 1 骆驼绒的性能表 

性能指标 描述或数值 

纵向形态 鳞片与纤维纵向呈倾斜状、有色斑 

横截面形态 圆形或近似圆形、有色斑 

密度/（g/cm³） 1.31~1.32 

细度/um 14~40 

长度/mm 5~115 

平均长度/mm 60 

粗毛长度/mm 100~200 



 

 

保护毛长度/mm 200~500 

平均卷曲数/（个/10mm） 3.84 

卷曲率/% 18.64 

卷曲弹性率/% 83.22 

比电阻值/（Ω·cm） 1.003×10
11
 

断裂强力/cN 5.89 

断裂伸长率/% 41.62 

弹性模量/（cN/tex） 231 

断裂长度/km 15.94 

保暖率/% 64.6 

      此外，骆驼绒的吸湿规律与羊毛相近似：刚开始时吸湿很快，呈直线上升，

然后逐渐缓慢而达到平衡状态，但开始时吸湿较羊毛快。 

 

2 骆驼绒的产品与用途 

     在特种动物绒毛中，除马海毛外，骆驼绒的平均长度较长，可适应毛纺（精

纺、粗纺）和棉纺加工系统，不仅可进行纯纺，还可与其他纤维原料进行混纺。

它与羊绒一样可制成精梳条，在毛精纺和棉纺设备上纺制精纺纱，也可在毛粗纺

设备上纺制粗纺纱。在纺制细纱时，可采用环锭、走锭或新型纺纱设备。可根据

无毛绒的机械物理性能和产品的用途进行选择。 

      骆驼绒可以染深色或不染色而直接使用，与其他纤维混纺时，可以先行染

色再进行混纺，以保持其颜色的一致，对于混纺比例较大的或纯骆驼绒浅色产品，

必须对骆驼绒进行脱色处理。一般而言，骆驼绒的色号不受太大的限制，驼色、

浅米色、铁锈红、藏青、紫红、咖啡色等均可生产。骆驼绒的产品有针织产品和

机织产品之分，其中精、粗纺骆驼绒针织品纬编骆驼绒衫有 100%纯骆驼绒衫，

也有骆驼绒与羊毛或与其他纤维的混纺衫，这类骆驼绒衫具有色泽自然，弹性和

耐磨性好，手感滑爽，蓬松性好等特点，穿着舒适而高雅。通常这类毛衫是以棉

纱织底，骆驼绒纱织绒面，织后经拉绒加工而成丰厚松软、富有弹性的绒制品。

素骆驼绒多用台车织造，骆驼绒纱织成绒圈拉绒起毛，骆驼绒纱用 133tex，棉

纱用 29tex 与 28tex 交织而成，含绒量 50%。花骆驼绒采用提花圆机织制，绒纱



 

 

用 133tex，棉纱用 28tex，含绒量 48%左右。而条子骆驼绒、浪纹骆驼绒则是经

编针织品，一般采用 97tex 绒纱与 28tex、29tex 棉纱交织而成，含绒量高达 65%

左右。在机织产品方面，可开发多种产品，如短顺毛大衣呢（骆驼绒 55%、羊毛

45%或骆驼绒 30%、羊毛 70%）、骆驼绒女式呢（骆驼绒 30%、羊毛 70%）、骆驼

绒法兰绒（骆驼绒 50%、羊毛 50%）、顺毛仿拷花大衣呢（骆驼绒 50%、羊毛 50%）、

立绒大衣呢（骆驼绒 30%、羊毛 70%或经纱用 100%羊毛、纬纱用 50%骆驼绒与 50%

羊毛混纺纱）、女式拷花大衣呢（经纱用 85%羊毛与 15%锦纶混纺纱、纬纱用 60%

骆驼绒与 40%羊毛混纺纱）、骆驼绒立绒毯（骆驼绒 70%、羊毛 30%）、骆驼绒

高素立绒毯（骆驼绒 15%、羊毛 85%）、两端提花骆驼绒毯（骆驼绒 15%、羊毛

85%）、骆驼绒立绒绒面毯（骆驼绒 70%、羊毛 30%），还可以加工成长毛绒、骆

驼绒与羊绒或绢丝等混纺织物，应有尽有，凡是羊毛与羊绒能做的产品，骆驼绒

驼毛都能做。骆驼绒机织物光泽自然，穿着舒适，美观典雅，结实耐穿，吸湿保

暖，某些性能还超过羊毛制品。 

 

      3 小结 

      骆驼绒是珍贵而稀有的纺织原料，我国对骆驼绒的开发利用还刚开始，原

绒的分梳还相当落后，缺乏适用于骆驼绒的分梳设备，分梳工艺技术水平尚有待

进一步提高。目前，骆驼绒分梳的提取率还不到 50%，纤维损伤高达 3%左右。同

时，驼种的改良工作也较落后，每头骆驼的年产绒、产毛量不高，少的只有

2.5~3.5kg，多的可高达 12~16kg，如何通过改良驼种来增加绒、毛产量，潜力

较大。另外，骆驼绒的产品开发还需向高混比、高档次、深加工方向发展。因此

骆驼绒的开发和应用在我国有着广阔的前景。（作者单位：常州市纤维检验所） 
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